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DAS Environmental Expert Experto Ambiental DA
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A 1991 fundada en Dresde/Alemania, mediana
empresa en manos familiares.

A 2012 fundacion de DAS Experto Ambiental con
sede en Buenos Aires.

A 300 empleados trabajan en el mundo en
soluciones eficientes y sostenibles para el
tratamiento de aguas residuales y el
tratamiento de gases.
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A Aproximadamente 5.000 sistemas de control
de contaminacion han sido instalados para mas
de 100 clientes en Europa, EE.UU. y Asia.

A Mas de 60 plantas de tratamiento de aguas
residuales se han instalado en América del Sur,
Asia y Europa.




P_o_rcentaje de empresas con Experto Ambiental. D S
dificultades para el cumplimiento
de los limites
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Fuente: Wochenblatt fir Papierfabrikation
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Tarea 1.

Disminucion de |la temperatura



Utilizacion de calor de efluente
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E-Plate
The DAS-Solution

A Intercambiador autolimpiante

A Placas de intercambio con cepillos
rotativos
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Recuperacion de calor en Schumacher Packaging
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Situacion basica: Datos técnicos (por unidad):

Caudal efluente: 65 ... 90 m¥/h Energia térmica: 1.100 kW
Caudal agua de pozo: 55 ... 95 m?¥/h Demanda de electricidad: 1,5 kW
Superficie activa: 40 m2
Temperatura efluente: 30..55AC Pérdida de presion efluente: 0,01 bar
Temperatura agua de pozo: 5..20AC Pérdida de presion agua de pozo : 0,50 bar
Presion agua de pozo: 10,00 bar
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Tarea 2:

Aumento de la eficiencia de
remocion de DQO



Retos del aum?nto Experto Ambiental. DA
de la produccion _

o o o Cambiar aireador tipo tuberia a tipo eyector
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